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Umetna inteligenca: Pretirana hvala ali
trajnostna potreba

Umetna inteligenca predstavlja velik potencial za
ustvarjanje dodane vrednosti v proizvodni industriji.
To ne velja samo za velika podjetja, ampak tudi za
mala in srednje velika podijetja (MSP).

Studije kaZejo, da bo umetna inteligenca v priho-
dnosti prispevala k priblizno tretjini povprecne go-
spodarske rasti. PriloZnosti za kakovost in racio-
nalizacijo so na voljo na vseh stopnjah ustvarjanja
dodane vrednosti. To velja za medsektorske dejav-
nosti, kot so raziskave in razvoj, poslovno nacrtova-
nje, upravljanje ¢loveskih virov, finance, davki, pravo
in logistika, pa tudi za vse osnovne dejavnosti, kot so
nakup in nabava, proizvodnja, trzenje in prodaja ter
servis in sluzba za pomo¢ strankam.”

Na vseh stopnjah ustvarjanja dodane vrednosti se
Ze uporablja veliko razli¢nih aplikacij umetne inte-
ligence. Predikativna analitika (npr. spremljanje in
vzdrzevanje proizvodnih sistemov), optimizirano
upravljanje virov (npr. optimizacija nacrtov za proi-
zvodnjo in izdelavo), nadzor kakovosti (npr. preverja-
nje kakovosti sestavnih delov), inteligentni podporni

Damijan Volf

sistemi (npr. navodila za namestitev in podpora pri
proizvodnih procesih), upravljanje znanja (npr. po-
datkovni modeli za kompleksne inZenirske procese),
robotika (npr. prilagodljivi, ucecCi se robotski sistemi),
avtonomna voznja (npr. transportni sistemi brez voz-
nik), inteligentna avtomatizacija (npr. avtomatizacija
rutinskih procesov v proizvodnji) in inteligentna sen-
zorska tehnologija (npr. predobdelava podatkov pri
spremljanju proizvodnih sistemov).

Aplikacije umetne inteligence se zato lahko ucinko-
vito uporabljajo na vseh stopnjah ustvarjanja doda-
ne vrednosti ter bistveno izboljSajo kakovost in ucin-
kovitost procesov. S tem se bo poslediéno ob¢utno
povecala konkurenénost. Umetna inteligenca nas bo
zato spremljala na vseh podrogjih v naslednjih de-
setletjih. Vsem podijetiem svetujemo, da ¢im prej in
trajnostno izkoristijo ta potencial za izbolj$anje.
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Hannovrski sejem: od 31. marca do 4. aprila 2025

Naj gre za avtomatizacijo, pnevmatiko ali okolju
prijazne sisteme: tovarne prihodnosti si ni mogoce
zamisliti brez premisljene tehnologije stisnjenega
zraka in vakuumske tehnologije. Kdor Zeli energet-
sko ucinkovito in trajnostno oblikovati poteke proi-
zvodnje, ne more mimo teh tehnologij, ki presegata
panoge.

HANNOVRSKI SEJEM na enem mestu zdruzuje klju¢na podrocja
industrije. Med najpomembnejSe cilje obiskovalcev spadajo inova-
cije in trendi, izmenjava izku$enj in informacij, mrezenje ter novi
poslovni kontakti. Svetovno vodilna podjetja predstavljajo najno-
vejSe tehnologije in konkretne odgovore na globalne industrijske
izzive. Tukaj obiskovalci doZivijo inovacije za proizvodnjo in oskrbo
z energijo, ki so odlo¢ilne v posameznih panogah. Hannover tudi v
letu 2025 ponuja oder za soucinkovanje tehnologij, medsektorsko
sodelovanije ter omreZeni industrijski ekosistem.

Kljuéna beseda energetska ucinkovitost
Nesamoodenergetskekrizesevsevgospodarstvuinindustrijivrtiokoli
energetske ucinkovitosti. Na razstavnem prostoru podjetja KAESER
v hali 12, razstavno mesto B14, bodo obiskovalci tudi letos na im-
presiven in medijsko pokrit nacin doziveli, s katerimi produkti in sto-
ritvami se ponudnik sistemov iz Coburga zoperstavlja vseprisotne-
mu izzivu po prihranku energije in energetski u€inkovitosti. Podjetje
KAESER KOMPRESSOREN se namre¢ v skladu s svojim motom
"Ve¢ stisnjenega zraka z manj energije" pocuti posebej izzvano.

V vecini obratov se skriva potencial za prihranek energije na podro-
¢ju ustvarjanja stisnjenega zraka. Uporabniki, ki izkoristijo ta poten-
cial, razbremenijo okolje in pridobijo pomembno stroskovno pred-
nost. Celoten program KAESER je namenjen uresnicitvi teh ciljev,
ki je lahko od primera do primera popolnoma drugac¢na. Zajema
inovativne koncepte in visokotehnoloske resitve ter nove, zmogljive
posamezne proizvode, ki kot gradniki optimiziranih sistemov za sti-
snjeni zrak popolnoma razvijejo vas potencial glede u€inkovitosti.

Prihranek energije s ponovnim pridobivanjem odpadne
toplote

Ponovno pridobivanje odpadne toplote je postopek, pri katerem se
ponovni pridobi odpadno toploto, ki nastaja med pridobivanjem sti-
snjenega zraka, in uporabi za druge namene. Do 96 % elektri¢ne
moci, ki se dovede v kompresor, je mogoce ponovno pridobiti v
obliki toplote. Zato ponovno pridobivanje odpadne toplote ponuja
ucinkovito moznost za shranjevanje energije in znizanje obratoval-
nih stroSkov.

Podjetja lahko na razli¢ne nacine uporabijo energijo iz ponovnega
pridobivanja odpadne toplote. Segret hladilni zrak kompresorja je
na primer mogoce zelo enostavno uporabiti za ogrevanje proizvo-
dnih hal, delavnic ali pisarn. Zlasti v industrijskih okoljih z visoko
porabo energije lahko to privede do znatnega doprinosa k zniZzanju
stroSkov ogrevanja. Nadaljnje podroc¢je uporabe je v ogrevanju in-
dustrijske in procesne vode: pri veliko proizvodnih procesih v indu-
striji je potrebna toplota, bodisi za suSenje, ogrevanje materialov
ali za uporabo tople vode. Prek toplotnega izmenjevalnika, inte-
griranega v kompresor, KAESER omogo¢a enostavno dovajanje
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Oblikovanie prihodnosti s TEANOLOGIJO -

odpadne toplote kompresorja v te procese. Potencial za uporabo
obstaja tudi na podro¢ju ogrevanja industrijske vode, ki je potrebna
za postopke CidCenja, tuSiranje ali druge uporabe v obratu. Zelo
razburljiv nacin uporabe odpadne toplote iz zgoS¢evanja se skriva
v nacelu "hlad iz toplote", pri katerem se topla voda iz ponovnega
pridobivanja odpadne toplote uporabi za pridobivanje hladne vode
za klimatizacijo stavb ali proizvodnih hal.

Energetska ucinkovitost celothe kompresorske postaje
Ne glede na to, ali zelite izboljSati napravo ali jo ponovno nacrtovati
po meri: KAESER KOMPRESSOREN ima odli¢ne kompetence za
svetovanje. S posebej razvitimi analiti€nimi metodami v skladu s
standardom I1SO 11011 in dobrim ¢utom za potrebe v najrazli¢nej-
§ih panogah podjetjie KAESER ponuja resitve, primerne za priho-
dnost, ki prihranijo energijo.

"Prvi korak k optimizirani oskrbi s stisnjenim zrakom je analiza
izhodis¢ne situacije," pojasnjuje Florian Dietz, produktni vodja di-
gitalnih produktov pri KAESER KOMPRESSOREN. "Z na$o ana-
lititno metodo ADA 4.0 zbiramo in analiziramo podatke obstoje-
¢e kompresorske postaje glede porabe stisnjenega zraka, glede
stanja postaje in glede njenega delovanja. Na podlagi pridobljenih
parametrov lahko dobimo zanesljive zaklju¢ke o energetski ucin-

Ponovno prid.

Prihranek odpadne toplote
Do

Ogrevanije s plinom 96 %

od 756 € do 209.525 €/leto

uporabne

. . odpadne toplote
Ogrevanje z oliem
0d 912 € do 252.848 €/leto

!Huﬂ

100-odstotna elektricna moé

Prihranek energije s ponovnim pridobivanjem odpadne

toplote je ena od goreéih tem na sejemski stojnici
podjetja KAESER.

kovitosti, obratovalni varnosti in potencia-
lih za optimiranje." V okviru meritve ADA
je v kompresorski postaji names¢enih vec
senzorjev. Tudi tukaj v obi¢ajni kakovosti
KAESER. Strokovna in natan¢na izvedba
pridobivanja podatkov zagotavlja idealno
podlago za jasne analize. "Rezultati meri-
tve ADA 4.0 so merilo za zasnovo, simu-
lacijo in vrednotenje potencialnih pristopov
za izboljSave," nadaljuje Florian Dietz. "V
sistemu za prihranek energije KAESER
KESS 4.0 na koncu simuliramo alternativ-
ne scenarije in dobimo zakljuc¢ke o moznih
prihrankih. To nam omogo¢a, da najdemo
najbolj energetsko ucinkovito kombinacijo
komponent in nastavitev za profil potrebe
uporabnika stisnjenega zraka."

Veliko bo za videti in doZiveti na lastni kozi.
Pric¢akujemo Vas v Hannovru na razstav-
nem prostoru podjetja KAESER.

HANNOVRSKI
SEJEM 2025

31. MAREC - 4. APRIL

KAESER

KOMPRESSOREN

Hannover,
hala 12 - razstavno mesto B14

¥ -
a
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Digitalizacija in trajnost — to sta prihodnji smernici v gradbenistvu.
Odrazata se v petih klju¢nih temah sejma bauma 2025. Te klju¢ne
teme bodo ozivele v okvirnem programu sejma bauma in z inovaci-
jami razstavljalcev. Impulzi, ki bodo ob tem postavljeni, bodo odlo-
Cilno vplivali na trge. In to po vsem svetu. Nikjer drugje ni mogoce
najti tako veliko mednarodnih kljuénih akterjev, inovativnih reSitev
problemov in intenzivne panozne izmenjave.

Na najvecjem svetovnem sejmu gradbeniskih strojev, ki letos za-
seda rekordno povrsino pribl. 614.000 kvadratnih metrov, bo pod-
jetie KAESER KOMPRESSOREN impozantno izobesilo zastavo.
Znadilni kompresorski stolp, opremljen s kompresorji M27 v mno-
go razliénih barvah PE-ohisja, obiskovalcem Ze od dale¢ kaze pot
do razstavnega mesta podjetja KAESER (zunaniji razstavni pros-
tor FM708/11, FM708/09, FM808/5), kjer bo ponudnik sistemov za
stisnjen zrak iz Coburga predstavil veliko novosti.

Foto: M10E

Foto: M50E SFC
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M10E

Zunanji baterijski hranilnik ali 400-voltna vtiCnica z enostavno va-
rovalko s 16 A zadostuje za obratovanje priroénega gradbenega
kompresorja. Tipi¢ne aplikacije so npr. curki suhega ledu ali vsta-
vljanje kablov iz steklenih viaken.

Novost: M50E SFC

Kot alternativo k nasemu ojacanemu M50E z e-mocjo z robustnim
zagonom zvezda/trikot predstavljamo reSitev s frekvencnim pre-
tvornikom, ki prepria z nizkim zagonskim tokom in z gospodarnim
obratovanjem v obmocju delne obremenitve.

Konceptna studija: M50B

S Studijo prikazemo, kako bi lahko bil videti baterijski elektriCni
gradbeni kompresor razreda 5 m2. Na podlagi Studije bodo razjas-
njene potrebe za prihodnji razvoj.

M250E in M255E

Znane so najvecje naprave MOBILAIR serije e-power z do 160 kW
nazivne moci motorja, nov je industrijski nacin, s katerim je mogoce
podaljsati vzdrzevalni interval na krmiljenju, kadar naprava ne de-
luje v okolju gradbis¢a, temvec v okolju Ciste industrije. Na podlagi
tega so naprave v veliko primerih uporab $e gospodarnejse.

Novost: M44PE z generatorjem

Sele jeseni je bila z novim M44PE zapolnjena vrzel med evrop-
skima modeloma M30 in M59. Na sejmu bauma bomo premierno
pokazali M44PE z moznostjo generatorja, kjer je mogoce poleg
stisnjenega zraka generirati tudi tok z do 13 kVA.

Novost: M76 in M81

Premierno bomo na sejmu bauma predstavili nove gradbene kom-
presorje razreda 8 m3. M76 poganja motor Kubota, M81 pa motor
Hatz. Oba modela je mozno zaradi pV-regulacije prilagodljivo upo-
rabljati v tlaénem obmodju od 6 do 14 bar, njuni prednosti pa sta

Najdete nas tukaj

KOMPRESSOREN

Munchen, sredinski zunaniji razstavni prostor

razstavno mesto
FM708/11, FM708/09, FM808/5

Vzhodni vhod

"l ““"l A

4 \lhﬂlh i

prijazno vzdrzevanje in Stevilne moznosti opreme, kot je moznost
generatorja ali mnozica komponent za obdelavo stisnjenega zraka.

M480

Na$ najnovejsi stroj MOBILAIR z vbrizgom olja je razvit posebej
za severnoameriski trg in ga poganja motor Cummins s stopnjo
emisij Tier 4. Prostorninski tok znasa do 48 m3/min. Zaradi pV-re-
gulacije je mogoce M480 prilagodljivo uporabljati v tlaénem obmo-
¢ju od 6 do 14 bar. Na sejmu bauma bomo razstavili to napravo v
razlicici za prevoz po cesti. Kot alternativa je M480 na voljo tudi s
pomoznim podvozjem s parkirno zavoro ali kot stacionarna razli¢i-
ca na drsnikih.

M500-2 z adsorpcijskim susilnikom i.DC-R 450

Mobilni kompresor s suhim tekom M500-2 je Ze od nekdaj pritego-
val javnost na sejmu bauma, zlasti, ko je bil stroj zagnan. Zdaj ne
bomo prikazali samo kompresorja, ampak tudi, kako je lahko videti
priprava stisnjenega zraka, primerna za zunaj, ki lahko celo pri ek-
stremnih pogojih okolice v pus€avskih drzavah zanesljivo ohranja
tlacno tocko rosis¢a —40 °C.

Prisréno Vas vabimo na razstavni prostor podjetia KAESER v
okviru sejma bauma. Nasa mednarodna ekipa se veseli Vasega
obiska ter razprave na temo stisnjenega zraka, da bi nasli primer-
no resitev za vsako uporabo. Poleg tega pa velja: vedno je vredno
pogledati pod pokrov eksponatov.

Foto: M44PE

OILFREE.AIR

Foto: M500-2



Stisnjeni zrak nepogresljiv tudi v mizarski obrti

N H

Podjetje za notranje urejanje Hegewald Holzdesign v Diekholznu,
mojstrski obrat z ve¢ kot 100-letno druZinsko tradicijo je s svojimi peti-
mi druzinskimi ¢lani, zdaj Ze Cetrte generacije, sinonim za oblikovanje,
funkcionalnost in kakovost izdelkov v mizarski obrti. Z ekipo razlicnih
strokovnjakov, s posebnimi znanji za vsako reSitev opremljanja, je
mojstrski obrat garancija za odgovorne in brezhibne rezultate.

V  podjetiu Hegewald Holzdesign v
Diekholznu s pomocjo najnovej$e tehnolo-
gije nastajajo posamezni kosi pohiStva in
opreme za visokokakovostno notranje ure-
janje. K natanénemu uresniCevanju zaseb-
nih ali industrijskih Zelja Stejejo v predprip-
ravi tudi intenzivno svetovanje, nacrtovanje
in 3D-vizualizacija.
V druzinskem podjetju izdelujejo trpezno
pohistvo in vgradne dele po okusu strank.
Svetovanje pomaga pri usklajevanju Zelene
funkcije in oblike. Visok standard kakovosti
v obrtniSkem okolju je samoumeven. Stro-
kovnjaki konstruirajo, izdelujejo in montirajo
kompleksno notranjo opremo za zasebne
bivalne prostore, kot so kopalnica, kuhinja,
spalnica, garderoba in domaca pisarna,
ter javne in industrijske pisarne, prakse,
lekarne, banéne ustanove, hotele in
\ domove za ostarele.
Stranke prejmejo stro-
kovno svetovanje

& 0 primerni upo-
. rabi materia-
- lov, optimal-
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ni uporabi, funkciji in najaktualnejsi tehniki.
Veliko jim pomeni tudi ekoloSko odgovorno
rokovanje z materialom lesom.

Stisnjeni zrak pomemben tudi v
delavnici

"Stisnjeni zrak je v na8i delavnici bistven.
Kadar na primer zaradi vzdrzevanja zaca-
sno ni na voljo, nasdi stroji ne delujejo vec,
razen morda nekaj zag," pravi Max He-
gewald, pravnuk ustanovitelja podijetja, ki
je, odkar je opravil usposabljanje za moj-
stra in oblikovalca, dejaven v druzinskem
podjetju. Stisnjeni zrak potrebujejo razlicni
stroji: v lakirnici z lakom premazujejo viso-
kokakovostne MDF-plos¢e (vlaknene plos-
¢e srednje gostote), da bi jih zasgitili pred
okoljskimi vplivi, kot je vlaga, in izravnali
neenakomernosti surovine. Ker se lahko
lak naprsi s pomocjo stisnjenega zraka, do-
bijo MDF-plosce Cisto, homogeno in gladko
povrsino.

Tudi na tako imenovanem Sirokopasov-
nem brusilniku ni¢ ne deluje brez pomoci
suhega, Cistega stisnjenega zraka. Ta kr-

mili  pnevmatske ventile
na obdelovani povrSini in
tako skrbi, da so premiki
obdelovalnih rok izvedeni
natan¢no po visini in globi-
ni. Tudi CNC-stroj deluje s
stisnjenim zrakom, ki krmili
pnevmatske ventile.

Majhne naprave z
velikim u¢inkom

V tej delavnici nastaja kom-
pleksna notranja oprema
za zasebne in industrijske
namene. Zato so se pred
nakupom novega kompre-
sorja marca 2023 odlogili
za temeljito posvetovanje s
podjetiem KAESER. Zah-
tevali so visoko razpolo-
Zljivost in ucinkovitost ter
posebej Eisto kakovost stis-
njenega zraka, saj bi olje, voda ali neCisto-
¢e poskodovali ob&utljive stroje za obdela-
vo lesa. Odlodili so se za vijaéni kompresor
KAESER SK 25 (prostorninski tok od 1,71
do 2,69 m3/min, tlak od 6 do 13 bar). Vija¢ni
kompresorji prepriajo s stroSkovno ucinko-
vitostjo in zanesljivostjo. Temelj za to je op-
timirani blok vijaénega kompresorja z ener-
getsko varénim profilom SIGMA PROFIL.
Poleg tega motorji Premium Efficiency IE3,
krmiljenje SIGMA CONTROL 2 in prefinjen
hladilni sistem z dvoprekatnim ventilator-
jem prispevajo k varénemu obratovanju.
Pripravo stisnjenega zraka opravi izredno
zanesljiv in kompakten hladilni susilnik tipa

Stisnjeni zrak je bistven za Stevilne obdelovalne stroje mojstrskega obrata.

Ce bi priglo do izpada oskrbe s
stisnjenim zrakom, bi vsi nasi
stroji za obdelavo lesa obstali.

Max Hegewald, mizar mojster

NAS NASVET

26.-30. MAJ 2025

Najdete nas tukaj

KOMPRESSOREN
Hannover,

®

hala 15 - razstavno mesto D13

KYROSEC TBH 16. Zagotavlja zanesljivo
suSenje zraka pri temperaturi okolice do
+50 °C. Nizka izguba tlaka v sistemu s
toplotnim izmenjevalnikom in konstrukci-
ja, ki zahteva le malo vzdrZevanja, sta za-
gotovilo za gospodarno obratovanje. Po-
raba prostora je majhna, zato so susilniki
vsestransko uporabni. Poleg tega druzba
KAESER z uporabo podnebju prijaznega

hladilnega sredstva R-513A zagotavlja za-

nesljivo oskrbo tudi v prihodnosti. Stisnjeni
zrak, ki se proizvede v vijacnem kompre-
sorju, se odvede v 500-litrsko tlaéno poso-
do. Od tam se po potrebi odvaja porabni-

kom. Max Hegewald je zelo zadovoljen z

novim vijaénim kompresorjiem KAESER. S

tem nakupom je v mizarskem specializira-

nem podjetju oskrba s stisnjenim zrakom
zagotovljena in ekonomi¢na za veliko let.
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Zadovoljni smo s stabilnim delova-
njem obeh kompresorskih postaj in
z dodatnim ogromnim prihrankom
energije na podlagi ponovnega
pridobivanje odpadne toplote.

André Engel, vodja enote za oskrbovalne tehnologije

Slika levo: v teh visokih ekstruderjih se izdelujejo velikanski koluti folije.
Slika desno: nova kompresorska postaja je razporejena po dveh etazah, da zavzema
manj prostora.

Podjetje Bischof+Klein je strokovnjak za SIGMA AIR MANAGER 4.0 z upravljanjem stisnjenega zraka, ki ust-
trajnostne reSitve embalaZe, specificne za reza potrebam, skrbi za najboljSo mozZno obremenitev posameznih
stranke. kompresorjev in najbolj uéinkovit nacin delovanja celotne postaje.

Podijetje Bischof+Klein je bilo ustanovljeno

leta 1892 in je danes iskani partner za trajnostno
zasCita proizvodov. Kot eden od vodilnih celovitih
ponudnikov prilagodljivih embalaz in tehnicnih folij
iz umetne mase in kompozitov iz umetne mase v
Evropi druzinsko podjetje pokriva celotno vredno-
stno verigo. Pri tem ima pred oCmi vedno cilj, da
proaktivno in trajnostno oblikuje za$€ito proizvodov
svojih strank.

Industrijske embalaze podjetja Bischof+Klein se uporabljajo po
vsem svetu. K strankam spadajo velika podjetja v panogah kemija,
kmetijstvo in vrtnarstvo, gradnja in dom ter hrana in pijaca. V po-
troSnem sektorju ponuja podjetje Bischof+Klein mo¢no obdelane
embalaze za priznane znamke v panogah kmetijstvo in vrtnarstvo,
gradnja in dom, higiena, hrana in pija¢a, hrana za Zivali ter sredstva
za pranje in CiS€enje.

Trzno podrocje posebnih produktov oskrbuje velike stranke po sve-
tu s folijami za za$cito povrsin, folijami za vroce lepljenje in teh-
niénimi povezovalnimi folijami. Mo¢no rast dosegajo folijske resit-
ve CleanFlex® za zelo &iste produkte. Bischof+Klein spada med
malostevilne proizvajalce embalaZe za Ciste sobe za razrede Cistih
sob 5 v mirovanju.

Skupina Bischof+Klein zaposluje okoli 2.700 sodelavcev na skup-
no petih proizvodnih lokacijah v Nemciji, Franciji, Veliki Britaniji in
na Poljskem. Izvrsni direktor dr. Tobias Luhrig: "Bischof+Klein de-
luje po celostni strategiji. Kot druzinsko podjetje se zavedamo po-
membnosti trajnosti. Delujemo ekonomsko, ekoloSko in druzbeno
odgovorno. Na$ cilj je zagotavljati trajnostne vrednote za prihaja-
joCe generacije. To imenujemo uspeh, ki sega ¢ez ve€ generacij.
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Ponovno pridobivanje odpadne toplot

Trajnost v ospredju
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Vsak dan zivimo v skladu s to odgovor-
nostjo."

Trajnostne resSitve embalaze

André Engel, vodja enote za oskrbovalne
tehnologije, ki je pristojen tudi za oskrbo s
stisnjenim zrakom v obratu Lengerich, nam
pojasni raznolike naloge stisnjenega zraka
v proizvodniji: "Stisnjeni zrak je izredno po-
memben medij v nasi proizvodniji: stisnjeni
zrak potrebujemo za vse proizvodne kora-
ke, skozi celotno vrednostno verigo. Potre-
ben je celo pri protipozarni zas¢iti. Nace-
loma se vsi pnevmatski valji in ventili vseh
proizvodnih naprav regulirajo s pomocjo
stisnjenega zraka."

Ze veliko let se stisnjeni zrak v obratu
Lengerich pridobiva od dveh lo¢eno loka-
liziranih kompresorskih postaj. Lani je bil
zaradi starosti kompresorjev ¢as za mo-
dernizacijo. Napravi naj bi se posodobili po
najnovejsih tehni€nih standardih. Cilj je bil
tudi zmanj$anje dragih ur prostega teka s
cilino uporabo frekvenéno krmiljenih kom-
presorjev. Poleg tega je bila prisotna Zelja
po optimizaciji ponovnega pridobivanja
odpadne toplote: "Nacelo, da se energija
v obliki ponovnega pridobivanja odpadne
toplote dvojni izrabi, smo uresnicili Zze na
stari postaji. Vendar smo Zeleli to nacelo
Se nadalje optimizirati in pri tem spreme-
niti lokacijo obeh kompresorskih postaj
tako, da je mogoce toploto uporabiti ne-
posredno tam, kjer jo potrebujemo," pravi
André Engel. "Ponovno pridobivanje od-
padne toplote se po eni strani uporablja
za ogrevanje stavbe in po drugi strani za
proizvodne procese v Cisti sobi, saj so tam
zahtevane natanko definirane vrednosti v
zvezi z zra€no vlaznostjo in temperaturo.”
S pregledom nad natanko definiranimi cilji
modernizacije in ugotovljeno potrebo po
stisnjenem zraku (tlak 6,2 bar, volumen
50-70 m3/min) sta bili v preteklem letu na-
bavljeni dve medsebojno lokalno logeni, a
natanko enaki kompresorski postaji, od ka-

terih vsaka ponuja stoodstotno redundan-
co. Sestavljeni sta iz po dveh enakih fre-
kven¢no krmiljenih vijaCnih kompresorjev
DSD 240 SFC in po enega vijatnega kom-
presorja DSD 205. Za zanesljivo pripravo
skrbita po dva energetsko var¢na hladilna
susilnika SECOTEC TG 650, razli¢ni filtri in
lo€evalnik olje-voda tipa AQUAMAT CF 75.
Celovito strojno krmiljenje, povezano s sis-
temom za nadzor procesov, SIGMA AIR
MANAGER 4.0 prek upravljanja stisnje-
nega zraka, ki ustreza potrebam, skrbi za
najboljSo mozno obremenitev posameznih
kompresorjev in najbolj energetsko ucinko-
vito krmiljenje posameznih komponent, kar
znatno zniza ure proste teka in privede do
nadaljnjega prihranka stroSkov.

Cilj, da se s to moderno kompresorsko po-
stajo pridobi ¢im manj ur prostega teka, je
dosezen: medtem ko je bilo v prejSnjem
letu $e izmerjenih 33,7 odstotka ¢asa pro-
stega teka, je danes ta odstotek 0,19. Spe-
cificna zmogljivost se je s prej$njih 6 kW/
m3/min izbolj$ala na danasnjih 5,2 kW/m3/
min. Nenazadnje se zaradi optimiziranega
ponovnega pridobivanja odpadne toplo-
te na mestu, kjer je potrebno, dosegajo
skupni znatni prihranki glede porabe ener-
gije. André Engel je zelo zadovoljen, da
so bile vse njegove zahteve 100-odstotno
izpolnjene.
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&no rek in kana 0’0‘ :.-—ljl in strastni jadralci Saskia Studer, Francis
Zoet-ln Anne Marieke Eveleens so se > je-
zaradi koliCine plasti¢nih odpadkov na

 cev z luknjami in skoznje
SM StlSﬂjenI zrak, pote N na- T_-_*tere se-vedno znova naleteli med jadra-
~ njem. Ko so se zaceli ukvarjati s tem pro-

rascajoca pregrada 1z meh K- -~ Dblemom, .so izvedeli, da vsako leto ustvari-
ov" samodejno potisne plastic éne i€ manj kot 1,8 milijona ton odpadkov.

= = 80 bdstotkov jih prek rek in kanalov pride v
Odpadke jd pOVI’Sje, kjer llh Je' ﬁé’éa morja in oceane. Ce bi se lahko us-

Yo [olvR VRN eTaloN ol o] (=88 pegno lofili teh "aviocest iz plastike”, bi bil
ti. Pomembno V|OgO imajo ener- 've(?jihdel problema resSen. Vprasanje pa je
o Lo ) bilo: Kako? Ko so se prijatelji en dan druzili
getsko ucinkoviti vijacni komprg ob hladnem pivu, so opazovali narasc¢ajoce
sorji podjetja KAESER. Zmogl' mehurcke v svojih kozarcih in se vpragali,
‘ ali bi'lahko taki zracni mehurcki tudi kaj po-
leth Ckasta pregrada ne motl peliali s seboj iz tekogine in to prenesli na
[ N 1 . povrsje ... Tega dne je bila rojena ideja in
| ‘ skupaj s Philipom Ehrhornom so ustanovili
zagonsko podjetje The Great Bubble Bar-

rier®.

=)

Pri iskanju primernega partnerja
sta bili za nas pomembni
trajnost in energetska ucinkovitost.

Erwin Schuitemaker, projektni inZenir

Kako &lovek dobi tako zamisel? Trije prijate-

t Bub bIe Barrler®odstran]u19 plasticne odpadke iz rek in kanalov

rckl S I ERAg]F]za cista morja

Zeleni izziv_-

Na sedéiu_poleg Pomorskega muzeja v
Amsterdamu—nam_projektni inzenir Erwin
Schuitem’aker razlozi, kako se je projekt
zatel ll’-l-ka‘kO']'e bﬂ_nazvej-pospesen Z zma-
go na natecaju "Green Challenge" oz. ze-
Teni izziv Postne'iate'rue_.:"Potem ko smo
najprej izvedli manjSe teste v vodnem la-
boratoriju Deltares, smo leta 2017 zgradili
10-metrov dolg prototip. Tega smo testirali
tudi v Cistilni napravi v Wervershoofu, da bi
preverili delovanje mehurckaste pregrade.
Pozneje istega leta smo izvedli uspeSen
pilotni projekt ¢ez 180 metrov nizozemske
reke |Jssel.

Leta 2018 smo zmagali na natec¢aju Postne
loterije "Green Challenge". To je eden od
svetovno najvecjih natecajev na-podrocju
trajnostnega podjetniStva in strokovna Zzirija
nas je izbrala za zmagovalca med 800 pris-
pelimi sodelujo¢imi. Kot nagrado smo pre-
jeli financiranje vkljuéno s Sestmesecnim
svetovanjem strokovnjakov, da bi pospesili
nadaljnji razvoj nasega produkta in podije-
tja. Novembra 2019 je bila prva trajna me-
hurckasta pregrada pripravljena za uporabo
v enem od mnogih amsterdamskih kanalov.

Sledili so projekti v Katwijku (na Nizozem-
skem), na reki Ave pri Vilo do Conde na
Portugalskem, najnovejSi projekt pa je bila
namestitev mehur€aste pregrade v Harlin-
genu (Nizozemska). S tem bomo poskrbeli
za veliko CistejSe Waddensko morje, ki je
varovano obmocje UNESCO. Seveda smo
mocno zrasli tudi, kar zadeva organizacijo,
nas tim pa skupaj s praktikanti vkljucuje ze
17 sodelavcev."

Premagovanje vira onesnazenosti
"Z mehurCkasto pregrado lahko polovimo
86 odstotkov plavajocih odpadkov," pojasni
Schuitemaker. "Cev leZi poSevno v kanalu
ali reki, naras¢ajoCi mehurcki pa odpadke
porinejo proti povrsju. S poSevno namesti-
tvijo in z naravnim tokom vode se plastika
privede do nabrezja, kjer se zbira in se lah-
ko nato odstrani. Samo v enem kanalu v
Amsterdamu vsak mesec iz vode potegne-
mo vec kot 80 kg odpadkov, in sicer v obliki
15.500 kosov in odpadnih delcev v velikosti
od 1 mm do 1 metra. Leta 2020 sta "Plastic
Soup Foundation" in na$ tim prostovoljcev
z analizo na podlagi Bubble Barrier Amster-
dam® zagela zbirati odpadke. Tudi v Har-
lingenu potekajo raziskave, ki jih izvajajo v
Univerzitetnem in raziskovalnem centru v
Wageningenu. Ce pa vemo, kateri odpadki
so najpogostejsi in od kod prihajajo, pa se
lahko problema nenazadnje lotimo pri viru,
tako da se s proizvajalci in uporabniki teh
produktov pogovorimo o alternativah," pove
Erwin Schuitemaker.

Glavna vlioga za podjetje KAESER

"Stisnjeni zrak je pomemben sestavni del
nasega dela. Pri izbiri dobavitelja kompre-
sorjev smo iskali partnerja, za katerega sta
pomembna trajnost in energetska ucinkovi-
tost," poudarja Erwin Schuitemaker. "Poleg
tega smo razpravljali o tem, da so kompre-
sorji na terenu izpostavljeni delno zahtev-
nim pogojem. Podjetje KAESER je izpolnje-

valo vse zahteve. Pri vseh projektih, tudi na
Portugalskem, vijacni kompresorji KAESER
dnevno skrbijo za zmogljivo mehurckasto
pregrado, s katero iz rek in kanalov odstra-

nimo veliko plasti¢nim odpadkov." Na vpra-
Sanje o prihodnjih projektih Erwin Schuite-
maker odgovarja: "Nas cilj je, nenazadnje
iz vseh rek in kanalov v Evropi in preosta-
lem svetu na enak nacin odstraniti plastic-
ne odpadke. Dodatna prednost je ta, da
lahko C&isti zracni mehurcki povecajo vseb-
nost kisika v vodi, kar lahko izboljSa ekosi-
stem in preprecuje rast strupenih modroze-
lenih alg."

Slika zgoraj: mehurckasta pregrada in
zbiralni sistem od zgoraj.

Slika na sredini: cilj je odstraniti odpadke iz
kanalov in rek.

Slika spodaj: vgradnja mehurckaste
pregrade Harlingen.
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Marcus Hartwig (KAESER), Roland Klein (BURGER), Jan Neumeyer (BURGER) in Wilfri-

Zepek, poln presenecen;ja

Zelja za kompresorsko postajo: zaséita pred izpadom delovanja in prihranek energije

Svabskega modelnega obrata do najboljSih na trgu: podjetje, ki ga je leta 1934 v
chu ustanovil Richard Birger Ze 90 let proizvaja regionalne in ¢ezregionalne
itete iz testenin najvisje kakovosti. Zaradi idej, delavnosti in nenehne rasti je pod-

jetie BURGER postalo strokovnjak za $vabske testenine.

ed Leitenberger (Filcom) so ponosni na dosezZeni rezultat.
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V ltaliji se imenujejo ravioli, v Severni Ame-
riki empanadas, v Juzni Koreji mandu -
toda pravi "Svabski Zlikrofi" ali polnjeni Zzep-
ki prihajajo iz Baden-Wurttemberga, kajti tu
so bili "izumljeni". Okoli nastanka polnjenih
Zepkov se spleta veliko legend in mitov.
NajverjetnejSa zgodba je o cistercijanskih
menihih iz samostana Maulbronn. Menihi
so v postnem €asu prejeli veliko kos mesa,
v katerem so Zeleli uzivati brez pohuj$anja.
Zato so meso nasekljali na majhne koscke
ter primesSali zeli§€a in Spinaco, da bi bilo
videti, kot da imajo brezmesni obed. Kot
dodatno krinko so zmes skrili v testo, ki so
ga razdelili na majhne porcije. Tako so po

legendi nastali pravi Svabski polnjeni Zep-
ki. Kdor se je njihove priprave Ze kdaj lotil
sam, ve, koliko dela je z njimi. Tukaj pomo¢
ponuja Svabski strokovnjak za testenine
BURGER, podijetje, ki se je zapisalo ogrom-
ni raznolikosti okusnih, visokokakovostnih
testeninskih specialitet in je s svojimi pro-
dukti postalo vodilno podijetje v Nemciji.

Trajnostno in tehniéno
najsodobnejse

Kadar se zavzeti ljubiteljski kuharji doma
lotijo izziva, da bi sami pripravili polnjene
zepke, iz moke, jajc in soli zamesijo testo
in ga napolnijo z razli¢nimi sestavinami, kot
SO meso, svezi sir, zelenjava ali podobno.
Naceloma se pri izdelavi polnjenih Zepkov
v obratu Crailsheim v ve¢jem slogu doga-
ja popolnoma enako: testo iz samih svezih
sestavin se sproti zmes$a, zgnete in razvalja
neposredno pred nadaljnjo obdelavo v pro-
izvodni napravi, doda se nadev ter celota
se pokrije z novo plastjo testa in prireze v
primerno obliko. Na koncu se specialitete
bodisi predhodno skuhajo na pari v veli-
kanskih posodah ali globoko zmrznejo.

Za razliko od tega, kar se dogaja v domaci
kuhinji, je tukaj v obratu Crailsheim v ve¢-
jem slogu pri pripravi vedno vkljuéen sti-
snjeni zrak. Nesteti ventili in valji na vseh
25 linijah za izdelavo, so pnevmatsko kr-
miljeni s stisnjenim zrakom, celo robotska
prijemala se premikajo s pomocjo stisnje-
nega zraka. "Brez stisnjenega zraka nase
linije za izdelavo ne bi delovale," pravi Jan
Neumeyer (tehni¢ni vodja).

Kompresorsko postajo so v preteklih letih
stalno Sirili in obnavljali: razlog za to je bila
po eni strani zmeraj vecja potreba po stis-
njenem zraku zaradi vecCkratnih Siritev proi-
zvodnje in po drugi strani zamenjava starih
kompresorjev s sodobnejSimi napravami.
Med fazo nacrtovanja logisticnega centra
s priklju€eno centralno hladilno enoto na
lokaciji (12.000 m? povrSine za skladisCe-

Za nase delo je zanesljivost
oskrbe s stisnjenim
zrakom alfa in omega.

nje z veC kot 16.000 mesti za palete), ki je
pred kratkim zacel obratovati, je bilo treba
spet razmisliti o oskrbi s stisnjenim zrakom.
V ospredju tega nacrtovanja so bili zasci-
ta pred izpadom delovanja, zanesljivost in
energetska ucinkovitost celotne oskrbe s
stisnjenim zrakom.

Prvi korak je bil na podlagi ocene KESS
(sistem za prihranek energije Kaeser)
ugotoviti do takrat nastale stroske, da bi v
drugem koraku z ustreznimi izraduni in si-
mulacijami izvedeli, s katerimi novimi naku-
pi je mogoCe obstojeci sistem optimizirati
tako, da prihodnje potrebe po stisnjenem
zraku ni mogoce pokrivati samo absolutno

Jan Neumeyer, tehnic¢ni vodja

zanesljivo, temve¢ tudi kar najbolj ener-
getsko in stroskovno ucinkovito. Simula-
cija faze Siritve 1, v kateri je bil predviden
nakup vijatnega kompresorja DSD 240
(zagon 2020), je pokazala prihranek ener-
gije skoraj 122.000 kWh. Simulacija faze
Siritve 2 (zagon 2024) je zajemala nakup
frekvencno reguliranega vijacnega kompre-
sorja tipa CSDX 175 SFC, s katerim bi bilo
mogoce dosecCi prihranek energije v visini
50.000 kWh.

Nove kompresorje je bilo mogoce brez te-
zav vkljuciti v obstojece sisteme in od tak-
rat energetsko ucinkovito, zanesljivo in na
polno zadovoljstvo upravljavca izpolnjujejo

Za novi logisticni center sta v uporabi dve napravi AIRCENTER.

vse potrebne zahteve. Danes v obratu Cra-
ilsheim obstaja ve¢ kompresorskih postaj,
ki so glede na posamezne porabnike raz-
deljene na razliéne lokacije. V obratu 1 si
skupno pet vijacnih kompresorjev KAESER
deli nalogo pridobivanja stisnjenega zraka v
skupni priklju€ni moci 500 kW. V obratu 2 je
za to nalogo pristojnih Sest vijacnih kompre-
sorjev s skupno priklju¢no moc¢jo 250 kW. In
kot zadnje, vendar ni¢ manj pomembno, sta
v logisticnem centru v uporabi dve napravi
AIRCENTER. Postaje v obratu 1 in 2 krmilijo
in nadzorujejo nadrejena krmiljenja (SIGMA
AIR MANAGER). Ker je enak standard ka-
kovosti, ki velja za produkte BURGER, ob-
vezen tudi za stisnjeni zrak, v obratu 1 in
obratu 2 po dva energetsko varéna hladilna
suSilnika KAESER, Stevilni filtri KAESER
ter adsorberji z aktivnim ogljem skrbijo za
zanesljivo doseganje stopnje Cistosti 1:4:1
(v skladu s standardom ISO 8573-1:2010).

Svabski polnjeni Zepki spadajo med na-
juspesnejse izdelke podjetjia BURGER.
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Na obisku pri enem od najvecjih proizvajalcev gospodarskih vozil na svetu

Posebne uporabe pogosto terjajo posebne resitve. Krmilni in procesni zrak, ki se uporablja skorajda pov-
sod, ne glede na panogo in uporabo, je vecinoma potreben pri ravni tlaka 5-8 bar. Za nekatere procese

pa je na posameznih mestih vseeno potreben stisnjeni zrak z visjim tlakom. Jasen primer za ucinkovit in
prilagodljiv visokotlacni batni kompresor KAESER, ki potrebuje le malo vzdrZevanja.

Proizvodnja v obratu enega od najvecjih proizvajalcev gospodar-
skih vozil na svetu je skladno z velikostjo tukaj nastajajocih kon¢-
nih produktov velikanska. Vsak model gospodarskega vozila ima
lastno montazno linijo. Posamezni montazni centri se delijo na ve¢
proizvodnih ravni. Transport delov med posameznimi montaznimi
centri poteka popolnoma avtomatizirano s pomocjo transportnih
sistemov brez voznika.

Bistveni gradnik kakovosti za dolgo Zivljenjsko dobo gospodarskih
vozil je zaS¢ita voznikovega prostora pred korozijo. Vecstopenjski
postopek lakiranja zagotavlja sijo¢ videz vozila, pa tudi trajno zas-
¢ito pred korozijo. Po lakiranju se izvede vgradnja notranje opre-
me, specificna za stranko, npr. sedezi, lezi¢a, kabina in notranje

obloge. Pri konstrukciji okvira se sestavi okvir gospodarskega vo-
zila. Po namestitvi pnevmatike in elektrike ter dokoncanju okvira z
vzmetmi in osmi podvozje med lakiranjem dobi svojo barvo. Nato
sledi nadaljnja konstrukcija vozila z glavnimi komponentami motor-
ja in voznikovega prostora. Med montazo se za vsako vozilo vedno
znova izvajajo obsezni testni in preskusni programi, preden se po
uspesno dokonénem pregledu dobavi stranki.

Ustrezen tlak z visokotla€nimi batnimi
kompresotji

Kot pri veliko podjetjih tudi tukaj v proizvodniji go-
spodarskih vozil vecji del porabnikov potrebu-

je sistemski tlak priblizno 6 bar (npr. krmilni
in delovni zrak, vijacnik, pnevmatska odpi-
ranja vrat). Za nezanemarljiv del celotnega
prostorninskega toka je potreben bistveno
vi§ji sistemski tlak pribl. 20 bar. Eden od
teh porabnikov je polnjenje pnevmatik. Da
bi prihranili ¢as, se gromozanske pnevmati-
ke ne polnijo z zrakom prek ventila, temve¢
je zrak doveden neposredno med platisce
in pnevmatiko. Ta postopek traja le nekaj
sekund. Stisnjeni zrak mora delovati pod
pritiskom 14—15 bar. Se veé tlaka, namreé
18 bar, je potrebnega na preizkusni mizi
sistemov zavornega krogotoka.

Kadar je zaradi proizvodno-tehni¢nih ra-
zlogov potreben stisnjeni zrak z vi§jim tla-
kom, kot je obstoje€i omrezni tlak, pridejo v
uporabo tako imenovani visokotlaéni batni
kompresoriji. Te inovativne celovite naprave
S0 za vse uporabe, ki dodatno k normalne-
mu krmilnemu in delovhemu
zraku na posameznih mestih
terjajo procesni zrak z vi§jim
tlakom, veliko gospodarnej-
Se kot konstruiranje celotne
oskrbe na visoki tlak za malo
odjemalnih mest. "U&inkovi-
tejSe je, tako in tako obsto-
je€i omrezni tlak z relativno
majhnimi kompresorji decen-
tralno dvigniti na to¢no dolo-
¢enem mestu, kot pa celotno
oskrbo za nekaj odjemalnih
mest stroSkovno potratno
nastaviti na visoki tlak," pra-
vi Oliver Pschirrer, vodja
prodaje KAESER Nemcija.
KAESER ponuja fino uskla-
jen program zmogljivih ba-
tnih booster kompresorjev, ki

imajo primerno resitev za razline uporabe.
Za uporabe proizvajalca gospodarskih vo-
zil, za stisnjeni zrak do 25 bar, je DN37CXL
perfektna resitev. Ta serija daje na razpola-
go najvecji mozen prostorninski tok (predt-
lak: 3—10 bar, kon¢ni tlak: 1-45 bar, prostor-
ninski tok: 2,26—19,60 m3/min). PremiSljena
in popolnoma na novo koncipirana zasnova
naprave poleg optimiranega usmerjanja
hladilnega zraka ponuja tudi enostaven
dostop pri vzdrzevanju in servisiranju. Tudi
posodobljeno krmiljenje SIGMA CONTROL
2 ponuja nove, veckratne nadzorne in kr-
milne moznosti z veliko vmesniki, tudi za
nadrejena zvezna krmiljenja — pri dinamicéni
regulaciji. V visokotlatnem batnem kompre-
sorju serije N uporabljeni elektromotorji IE4
imajo zlasti visok izkoristek, ki obCutno po-
ve€a gospodarnost v obratu. ZmanjSana
poraba energije pozitivno deluje na proi-
zvodne stroske in je poleg tega Se izredno
ucinkovita, kar zadeva varstvo podnebja.

Ce je na nekaj odjemalnih mestih potreben

vigji tlak, je gospodarneje, da se

obsjojeCi omrezni tlak dvigne na tocno dolocenem mestu.

Oliver Pschirrer, vodja prodaje KAESER Nemcija



Nenehen razvoj proizvodnje: razvija se tudi kompresorska postaja

PREOBRAZBA
EMBALAZE

LINHARDT Group GmbH je vodilni proizvajalec za embalazo iz aluminija in umetnih
snovi v Evropi ter vodilni svetovni proizvajalec aluminijastih tubic na podro¢ju farmacije.
Od ustanovitve pred 80 leti je podjetje v druzinski lasti. Podjetje aktivno Zivi vrednote,
kot sta stalnost in zanesljivost. LINHARDT je partner veliko zadovoljnih strank iz celega
sveta, od globalno delujo¢ih koncernov do manjsih srednje velikih podjetij, torej je pravi

"skriti Sampion".

Skoraj vsak od nas ima pri sebi doma kos podjetja LINHARDT. Kajti
strokovnjak za embalazo s sedezem v Viechtachu, Spodnja Ba-
varska, proizvaja embalaze za vsakodnevno Zivljenje. LINHARDT
zapakira, kar je zdravo ali olepSuje, se zlahka pokvari ali je drago.
Srednje veliko podjetje z mo€nim prometom je tudi danes, 80 let po
ustanovitvi podjetja, $e vedno v druzinski lasti. V svetovno delujo-
¢i skupini podjetij je zaposlenih 1.750 sodelavcev. Na proizvodnih
lokacijah se razvijajo, izdelujejo in distribuirajo visokokakovostne
embalaze iz aluminija in umetne mase ter deli orodja in deli za
spremembo velikosti. Uporabljajo se najviSje zahteve dobre pro-

Slika: z leve: Andreas Schedlbauer in Stefan Ernst (oba LINHARDT) ter Michael
Waldherr (KAESER).
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izvodne prakse glede kakovosti. V treh
nemskih in §tirih indijskih obratih podjetje
LINHARDT razvija in proizvaja aluminijaste
tubice, plasti¢ne tubice, plo¢evinke za aerosole
in drugo embalazo iz aluminija in plastike. Produkti se delijo na
§tiri produktne skupine: zdravstvo (farmacevtske embalaze, kot so
aluminijaste tubice in doze za tablete), lepota (kozmetika), dom
(zivila, industrijski in tehni¢ni produkti ter zatici, ki so izdelani iz
aluminijastih cevcic) ter prosti ¢as (ploCevinke za Zgane pijace in
energijske napitke ter etuiji za cigare). Mnogi produkti so patentno

zas$citeni, na primer 9,8-mm tubica (mazilo za o¢i),
za razvoj in izdelavo katere je potrebno precejSnje
strokovno znanje. Digitalizacija in avtomatizacija
sta Zze moc¢no zasidrani v vseh proizvodnih, logistic-
nih in nacrtovalnih procesih.

Razvoj novih produktov Ze od zaletka poteka z
mislijo na trajnost in kroZzno gospodarstvo. Tako
pri aluminijastih kot pri plasti¢nih embalazah pazijo
na zmanjSanje materiala in zmoznost recikliranja
ter uporabijo se poporabniske reciklirane surovine

(PCR). Za trajnostne produktne resSitve je
bilo podjetje LINHARDT v preteklih letih
ze veckrat odlikovano z nagradami, kot je
World Star Award ali nem8ka nagrada za
embalazo, nazadnje leta 2024 za produkt
"Plasti¢na tubica naslednje generacije iz
recikliranih materialov”, pri katerem so vsi
materiali 100-odstotno iz materiala, ki je re-
ciklirana surovina iz neko¢ ze uporabljenih
izdelkov, pokrovCek pa je prav tako iz ume-
tne mase PCR.

Uspeh zahteva svoj prostor
Krivulja uspeha strokovnjaka za embalazo

Na podlagi ponovnega pridobivanja
odpadne toplote prihranimo veliko energije,
ker lahko brezplacho ogrevamo vodo za
proizvodnjo na 88 °C.

Stefan Ernst, namestnik operativnega direktorja in tehnicni direktor

se je v zadnjih letih razvijala mo¢no navzgor
in proizvodno povrsino so temu primerno
vedno znova §irili. V letu 2020 je bil v so-
sednjem Lindnu nabavljen nov obrat, v ka-
terem je danes strojegradnja TEC.POINT.
Projekt nove gradnje na lokaciji v Viechta-
chu, ki je tik pred odprtjem, pa ponuja Se
ve€ mesta za nadaljnje proizvodne linije. Pri
tem bliskovitem razvoju je bilo treba uposte-
vati tudi stisnjeni zrak: vedno, ko je potreba

Lokacija podjetja LINHARDT v Viechtachu, Spodnja Bavarska, je sredi zelenja v precudoviti pokrajini.

po stisnjenem zraku znova narasla na meje
zmogljivosti, so bile stare naprave zamenja-
ne z novimi z vecjo kapaciteto.

Prej je bila kompresorska postaja v Viech-
tachu sestavljena iz kompresorjev razli¢nih
proizvajalcev, ki so bili povezani v lastno
programirano krmiljenje. Pri zadnjem ve-
likem investicijskem projektu na podrocju
oskrbe s stisnjenim zrakom (leto 2023), pri
katerem so tudi stari, zmogljivi kompresor
zamenijali z izdelkom KAESER DSDX 305,
si je upravljavec med drugim Zelel tudi na
potrebo orientirano upravljanje s stisnje-
nim zrakom, optimizirano vzdrZevanje in
servisiranje, nadzor celotne kompresorske
postaje, poro€anje obratovalnih podatkov
in dajanje na razpolago podatkov v smislu
upravljanja energije. Stefan Ernst, (name-
stnik operativnega direktorja in tehni¢ni di-
rektor) in Andreas Schedlbauer (odgovorni
za stavbno tehniko in oskrbo z mediji) se
spominjata, da je bilo nadrejeno krmiljenje
SIGMA AIR MANAGER 4.0 ena od najpo-
membnejSih novosti zadnjega leta. Z njim
se ure prostega teka obcutno znizajo, omo-
goCi enakomerna obremenitev kompresor-
jev in zagotovi splo$na ucinkovitost kom-
presorske postaje.

Opremljeno za prihodnost

Kompresorji na lokacijah Viechtach in Lin-
den so danes Ze vsi zamenjani z novimi
zmogljivimi kompresorji KAESER ter za-
nesljivo in energetsko ucinkovito izpolnju-
jejo potrebo (omrezni tlak 6,3 bar, prostor-
ninski tok 75 m3/min). Na lokaciji Linden
sta v uporabi dva vijacna kompresorja

BSD 75 SFC in en BSD 81, ki so poveza-
ni prek nadrejenega krmiljenja SIGMA AIR
MANAGER 4.0. Na lokaciji Viechtach je v
uporabi SIGMA AIR MANAGER 4.0, ki kr-
mili in nadzoruje pet vijaénih kompresorjev
KAESER (DSDX 305 SFC, DSDX 302,
DSB 170 SFC, DSDX 245 in DSD 205).
Dve posodi za stisnjeni zrak KAESER s
kapaciteto po 8.000 litrov skrbita za uravno-
teZzeno oskrbo pri nihajo¢i porabi. Za poso-
dama so priklju¢ene Stevilne komponente
za pripravo stisnjenega zraka, ki skrbijo za
stalno visoko kakovost stisnjenega zraka.
Poleg energetske ucinkovitosti in kakovo-
sti stisnjenega zraka je za Stefana Ernsta
pomembno tudi nacelo ponovnega pridobi-
vanja odpadne toplote. Ker so kompresorji
opremljeni z internimi ploS¢nimi toplotnimi
izmenjevalniki, je mogoce odpadno toploto
iz zgo$Cevanja uporabiti za ogrevanje: "V
proizvodnji je potrebna temperatura pribl.
88 °C. Zaradi ponovnega pridobivanja
odpadne toplote je mogoce tukaj prihrani-
ti veliko denarja za ogrevanje vode. To je
tudi gradnik za zmanjSanje toplogrednih
plinov, pa vse do prihodnje CO,-nevtraine
proizvodnje."
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Z delovanjem kompresorjev

ni tehnicnih tezav. To je velika
prednost za nase podjetje, v ka-
terem delo poteka v 3 izmenah.

Constantin Hada, izvrsni direktor pri METZERPLAS
EU SRL

Od neolitika (mlajSa kamena doba) pred ske in zasebne namene, je METZERPLAS
priblizno 12.000 leti, ko so se v tako ime- Israel. Globalni koncern, ki je bil
novanem rodovitnem polmesecu v Prednji  ustanovljen leta 1970, se ze
Aziji prve skupine ljudi posvetile poljedel- dolgo posveca razvoju in
stvu in vzreji zivali, je poskusal €lovek ukro-  izdelavi Siroke palete
titi naravo, tako da je iz divjih trav vzgojil kapljalnih cevi za na-
rastline za prehrano in jih posadil po poljih. makanje, oskrbovalnih

Od takrat ClovesStvo uporablja namakalne cevi iz PE za vodo,
sisteme. Prve arheoloSke najdbe glede odpadno vodo in plin
namakanja v kmetijstvu so stare priblizno ter povezovalnih cevi z
8000 let in izvirajo iz doline reke Jordan. V. zmanjSanim trenjem, pri
sledecih tisoCletjih se je namakanje razsirilo  tem pa uporablja izklju¢no
po celotni Perziji, Bliznjem vzhodu in proti izredno kakovostne ekoloske
zahodu vzdolZ Sredozemskega morja. Tudi materiale. Metzer ima lokacije v

v Novem svetu so Inki, Maji in Azteki nama- Izraelu (sedez), Ukrajini, Kazahstanu,
kanje uporabljali v velikem obsegu. Indiji, na Tajskem, v Mehiki itd.

8573-1. Stisnjeni zrak v Chitili se pridobiva iz dveh vijaénih kompre-
sorjev KAESER SK22 z vgrajenim, energetsko var¢nim hladilnim
susilnikom. Vijani kompresorji SK so zaradi optimiziranega blo-
ka vijacnega kompresorja z energetsko varénim profilom SIGMA
PROFIL zlasti u€inkoviti. Poleg tega motorji Premium Efficiency in
prefinjen hladilni sistem z dvoprekatnim ventilatorjem prispevajo
k varénemu obratovanju. Notranje krmiljenje kompresorja SIGMA
CONTROL 2 omogoca u€inkovito krmiljenje in nadzor obratova-
nja kompresorja. Del nove moderne kompresorske postaje je tudi
1000-litrska tlaéna posoda. Ta izenacuje viSke porabe, zmanjSuje
pogostost vklopov in tako podaljSuje Zivljenjsko dobo in uginkovi-
tost kompresorjev. Zaradi zahtevane kakovosti stisnjenega zraka
sta v uporabi lo¢evalni sistem za olje in vodo tipa AQUAMAT CF9
ter filter KAESER tipa F46KE. Constantin Hada (izvr$ni direktor
v METZERPLAS Romunija) je zelo zadovoljen z zanesljivostjo
kompresorske postaje: "v naSem podijetju delo poteka v 3 izme-

Svetovna poraba vode je od zaéetkov kme-
tijstva do danes izredno narasla in e na-
rasS¢a skupaj za vse vecjo velikostjo obdelo-
vanih kmetijskih zemlji$¢. Glede na porocilo
o stanju kmetijstva v svetu kmetijstvo danes
porablja 69 odstotkov razpolozljive sladke
vode na svetu. Po izra¢unih naj bi se ta
vrednost do leta 2050 zviSala za 19 odstot-
kov. Samo zavestno in odgovorno upravlja-
nje z vodo nam bo omogodcilo, da bomo kos
vedno vecjim izzivom.

Moderno kapljiéno namakanje, kakrsno
se danes uporablja v kmetijstvu, je nacin
namakanja, pri katerem se varcuje z vodo
in gnojilom, saj omogoca, da voda skozi
omrezje iz ventilov, cevi, gibkih cevi in prip-
ravic za kapljanje pocasi kaplja bodisi na
povrsino tal ali neposredno v koreninsko
obmocje rastlin. Zaradi uCinkovite izrabe
vode v visSini od 95 do 100 odstotkov lahko
kapljicno namakanje v primerjavi z obi¢ajni-
mi nacini namakanja porabo vode na obde-
lovalni povrsini zniza za do 60 odstotkov in
pridelek poveca za do 90 odstotkov.

Ne zgolj kaplja v morje
Podjetje, ki se je specializirano za moderne
sisteme za kapljicno namakanje za kmetij-

Od leta 2023 je podijetje s héerinskim pod-
jetiem METZERPLAS EU S.R.L. zastopa-
no tudi v Romuniji. Ze pri naértovanju nove
zgradbe v Chitili (v blizini Bukareste) so
razmisljali o oskrbi s stisnjenim zrakom, saj
se tudi tukaj pri proizvodniji cevi za kaplji¢no
namakanje potrebuje stisnjeni zrak za stro-
je in naprave: trenutno obratujeta dve liniji
za iztiskavanje za PE-HD-cevi in ena linija
za iztiskavanje za PVC-cevi, na katerih je
kot procesni in krmilni zrak potreben stis-
njeni zrak. Posebna uporaba stisnjenega
zraka pride v uporabo pri procesu preverja-
nja kakovosti kon¢nih produktov: pri tem se
preverjajo premer, debelina cevi in razdalja
izpustov za kapljice, tako da se cev obre-
meni s tlakom od 1,2 do 1,5 bar.

Pri iskanju primernega ponudnika sistemov
na stisnjeni zrak je bila v ospredju zlasti
energetska ucinkovitost produktov. Podjetje
KAESER je lahko s svojim nacelom "Ve¢
stisnjenega zraka z manj energije", ki za-
znamuje celotno paleto izdelkov, prepric¢alo
na celi liniji. Ponudba je bila izvedena na
podlagi zahtev, ki jih je pripravilo podjetje
METZERPLAS Romunija: minimalni tlak
6,2 bar, volumen najv. 3,8 m3/min, stopnja
Cistosti 1-4-2 v skladu s standardom I1SO

“DO NAPREDKA

Slika: AdobeStock, generirano z Ul

nah, zato si ne moremo privosciti prekinitve v oskrbi s stisnjenim
zrakom. Zelo smo zadovoljni z zanesljivostjo in ucinkovitostjo kom-

presorske postaje."




Podjetje ProRheno AG je bilo ustanovljeno
leta 1975 v Baslu kot meSana gospodarska
druzba. ProRheno AG sestavljajo ARA Ba-
sel (komunalno cis¢enje odpadne vode),
ARA Chemie Basel (Cis¢enje kemiCne od-
padne vode) in obdelava blata (seziganje
nastalega blata Cistilne naprave). V komu-
nalni napravi ARA-Basel Cistijo odpadne
vode kantona Basel-Stadt in okoliskih ob-
¢in (tudi ene francoske in dveh nemskih).
Odpadne vode velikih kemi¢nih obratov se
Cistijo v lo€eni napravi ARA-Chemie Ba-
sel. Blato obeh Cistilnih naprav se seziga v
skupni napravi za obdelavo blata. Ostanki
iz seziganja blata ¢istilnih naprav, Zlindra
in pepel, se odlagajo v poseben predel za
zlindro na deponiji Elbisgraben.

Nova tehnologija

za nove zahteve

ARA Basel spada k najvecjim Cistilnim na-
pravam v Svici. Ogisti koli¢ino odpadne
vode okoli 86.000 kubi¢nih metrov na dan,
kar ustreza okoli 30 milijonom kubi¢nih me-
trov na leto. Zasnovana je z zmogljivostjo
za 520.000 prebivalcev. Obmocje se raz-
teza na povrsini 76.300 m? v Basel-Kle-
inhtningnu. Povod za pomembne ukrepe
predelave in novogradnje v zadnjem letu je
predelani zakon o varovanju voda, ki predvi-
deva viSje zahteve za CiSCenje z odstranje-
vanjem dusika. Poleg tega je bila v obratu
ARA Basel nacrtovana e dodatna stopnja
CiSCenja za odstranjevanje mikroumaza-
nije. S predelavo in novogradnjo v obratu
ARA Basel je Cistilna naprava primerna za

prihodnost. Nove naprave za tehniko stis-
njenega zraka in puhal je zagotovilo podje-
tie KAESER KOMPRESSOREN.

V Gistilni napravi v Baslu je stisnjeni zrak
(8 bar) potreben za mnozico ventilov in
zasunov. Za lovljenje peska delujejo fre-
kvencno regulirana vija¢na puhala KAESER
CBS 121 L SFC (7,5 kW). Za tako imeno-
vani krmilni zrak so dejavni frekvenéno re-
gulirani vija¢ni kompresorji CSD 105 SFC.
Dva energetsko varéna hladilna suSilnika
SECOTEC TE 102 poleti skrbita za suse-
nje stisnjenega zraka, pozimi pa to nalo-
go prevzameta dva adsorpcijska susilnika
DC 75, katerih globlja tlacna toCka rosis¢a
skrbi za to, da pri nizjih temperaturah ni
problemov v cevovodu. Za tako imenovani
delovni zrak za tri sezigalne peci (seZiganje
blata) skrbijo vijaéni kompresorji DSD 202,
pa tudi pri prezracevanju procesne vode
(proces anamoks) je potreben stisnjeni
zrak, ki se pridobiva iz frekvenéno reguli-

ARA Basel: najveéje gradbisée na Gistilni napravi v Svici

Operacija na odprtem srcu

V zadnijih letih je bila ARA Basel prizori$ée najvecjega gradbiséa za Gistilno napravo v Svici. Razlog za obsezne predelave in nove gradnje na komunal-
ni Cistilni napravi so spremenjene zahteve in mejne vrednosti revidirane Svicarske uredbe za varstvo voda (2023). Izziv pri tem je bil, da je bilo treba v
celotnem Casu ohraniti ¢is¢enje odpadne vode z nezmanj$ano mocjo.

ranih vija¢nih puhal CBS 121L SFC. Nada-
lie se pri pesceni filtraciji uporabljajo nova
puhala z vriljivim batom 4. stopnje ¢i§¢enja
tipa BB 69 C (5,5 kW) za prec¢rpavanje do-
to¢nega kanala in tipa FB 621 C (75 kW) za

povratno izpiranje filtrskih celic.

Pihalni zrak za bioloski

postopek ¢is€enja

Za biolosko Cis¢enje odpadne vode je stis-
njeni zrak potreben za prezraCevanje. Tukaj
se uporabi tako imenovani postopek SBR
(v anglescini: Sequencing Batch Reaktor),
razli¢ica konvencionalnega postopka aktiv-
nega blata. Aktivno blato je tudi v tej nap-
ravi za pozivljanje z delovanjem na odriv v
glavnem sestavljeno iz mikroorganizmov,
ki razgrajujejo v odpadni vodi stopliena
onesnezevala. Posebnost je predvsem ta,
da procesi preciS€evanja v reaktorju SBR
ne potekajo prostorsko lo¢eno, temvec v
¢asovnem zaporedju, kar pomeni, da je bila

obicajna prostorska locitev bioloskih pro-
cesov in sedimentacije nadomes¢ena s
¢asovno locitvijo. Dovodno odpadno vodo
se zajame z zbiralnikom, po delih odisti in
na koncu cikla €is¢enja ciljno odvede.
Malte Alpers, proizvodni inZenir v
ProRheno AG, je Ze v fazi naértovanja
premisljeval o tehni€ni opremi za prezra-
Cevanje: "NasSi bazeni imajo s 8,7 me-
tra posebej veliko globino vode, za cikle
prezracevanja katerih potrebujemo veliko
koli¢ine zraka v dolo¢enih ¢asovnih in-
tervalih. Celoten cikel traja 6 ur, del faze
prezraCevanja traja priblizno 2,5 ure. Na
zacCetku je priblizno eno uro potrebnega
zelo veliko kisika, nato sledi kratek inter-
val, v katerem se koli¢ina zraka uravna
navzdol. Pogosti zagoni in zaustavitve
bi lahko predstavljali tezave za puhala z
vrtljivim batom ali vija¢na puhala.

Turbo pihala KAESER pa se lahko zara-
di brezstiCnega magnetnega ulezajenja

in manjSih masnih sil brez teZzav poljubno
vklaplja in izklaplja." Torej je padla odlocitev
za turbo pihala. V napravi ARA Basel je do
pet SBR-reaktorjev isto€asno v fazi prezra-
Cevanja, v kateri je vsak reaktor oskrbovan
s kisikom prek enega od skupno 6 turbo
pihal PillAerator HP 9000 (300 kW) pod-
jetia KAESER. Zaradi visokofrekvenénega
motorja brez gonila, neposredno poveza-
nega s turbo tekalnim kolesom, odpadejo
tudi maziva in drugi obrabni deli, tako da je
vzdrzevanje omejeno na menjavo zracnih
filtrov. S tem je ta vrsta izdelave, osredoto-
¢ena na prihodnost, zlasti za take uporabe
kot tukaj pri SBR-reaktorjih, v ARA Basel
najbolj$a izbira.

tor HP 9000 (300 kW)
a.me;m reaktor oskrbuje s

Zaradi magnetnega ulezajenja je mogoce turbo puhala g

brez tezav poljubno vklapljati in izklapljati.

Malte Alpers, proizvodni inZenir
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Za vaso trajnost -

PONOVNO PRIDOBIVANJE ODPADNE f(\PI.&
Prava odlocitev - trajnostno varﬁevanim_\

* Energetska ucinkovitost — uporaba odpadne toplote kompresorja za
ogrevanje prostorov, pomo€ pri ogrevanju ali ogrevanje procesne vode

* Trajnost — moZnost znatnega prihranka CO,

* Prilagojenost — temperaturo dovoda in odvoda vode je mogoce
prilagoditi individualnim zahtevam stranke

* Fleksibilnost — na voljo na zaCetku gradnje in kot dodatno
opremljanje obstoje¢ih naprav

* Moznosti financiranja — programi drzavnih subvencij za
energetsko ucinkovite ukrepe

do 90°% —

Potencial ponovnega pridobivanja oTIpadne toplote

www.kaeser.com

PRILAGODLJIVOST ZA VSE POTREBE



